ABRAZADERAS

INFORMACION TECNICA DEL PRODUCTO



ABRAZADERA
TIPO
CLIP

ERPECFCACON

TEChCA ABRAZADERA TIPO CLIP

Referencias de Fabricacion

Las normas de fabrcacidn que se emplean para |a manufaciura de
ABRAZADERATIPO CLIP se basan a las espedificaciones generadas
por el clente para su propio uso

Caracteristicas Generales

Las abrazaderas de ibo tipo cip son placas do acero
0N gxiremos roqueladon pamn su ackdn en murg, piso,
techo & elementcs estniclurales, ensamtiadas con
tomiBaria para su asle on obra

Bl roscads pird ol [ Shraracdens & redlics oon un
tomilo galvanzado de 14"

Las abrars deras S8 disafian
para mantenar 18 tubsria en su
gar permitiendo que esda no
presante desplazamientos.

Materiales & Calidad

HCFERG AL CARBONG EN LAMING G ALVANLTADA:

R LA VIDA UTL DEL AC ABADOD SE RE IENDAPARAUSO INTERIOR EN ATMOSFERASECA
HANTE S, NI HUMEDAD. RECUBRIMIENTO POR ELPROCESO DE INMERSION EN CALIENTE MORMAASTM A.
JERIMEMNTO DE 17pm | micess ) CON APARIENCIABRILLANTE

ACERD AL CARBONO EN ACABADO GALVANIZADO ELECTROLUITICO: (Material de linea)

PARA PROLONGAR LA VDA UTL DELAC ABADD SE RE COMIENDAPARAUSO INTERIOR EN ATMOSFERA
CONTAMBLANTE S, HI HUMEDAD. RECUBRIMIENTO POR EL PROCESO DE ELECTRO-DEPOSTACION DE 2
ASTMB-833 RECUBRIMIENTO DE 5 A Bum | mecras) CON APARIEMCLA BRILLANTE

ACERC NOXIDABLE TIPC 304

PARA LSO BN AMBIENMTES CORROS! LINGS, EXTREMOS, DE US0 EXTERIDOR Y FABRICADA TOMANDO EN
CUENTALANORMATIVIDAD ANSI 304 O 316 EN ACABADD 28

LIBRE DE FILOS CORTANTES, REBABAS, GOLPES, RAYONES, OXIDO YO OTRA
CARACTERISTICA QUE DEMERITE SU CALIDAD.
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ABRAZADERA
OMEGA

Referencias de Fabricacion

Las normas de Mbicacn que 86 emplaan
para @ manudacium de la ABRAZADERATIFO
OMEGA se basan a las especificaciones
panaradas por &l chants Pars SU Prope s

Caracteristicas Generales

Las abrazaderns de fubo oo omega son plsces ds 80

ebre s troqusl ados pars su l_p:-o.-n N Mo, plso, bec
alamanics eRNUCTUN Sa e, o oambEda com tom e pars s
Ajusts an obra

"
653 UBRIMENTO DE 17ym [ micras) CON APARIENCIA BRILLANTE

ACERO AL CARBONO EN ACABADO GALVANIZADO ELECTROLITICO: (Material ce linea)
PARA PROLOMNGAR LA VIDA UTIL DEL AC ABADO SE RE IEMDAPARA IS0 INTERIOR EN ATMOSFERA
NTAMINAMTES, NI HUMEDAD. RECUBRIMIENTD POR ELPROCESD DE ELECTRO-DEPOSITACION DE ZI
2T B-523 ERIMIENTO DE S A Sym | mioras) CON APARIENCIA BRILLANTE

ACERD NOXDAEBLE TIFO ¥ 3
PARA IS0 EN AMBIENTES CORROSIVDS LINGE, EXTREMOS, DE USO EXTERIOR v FABRICADA TOMANDO EN

CUBNTALANORMATIIDAD ANG G EN ACABADO 28

LIBRE DE FILOS CORTANTES, REBABAS, GOLPES, RAYONES, OXIDO YO OTRA
CARACTERISTICA QUE DEMERITE SU CALIDAD.,
COobxdo & numeia poiitca do mapoem oo nBrum, & nfomacon y delios confonidon on o eepe OlCacs N inD BN UN COMpICTING POr MUBC S paifo y podnan camia ¢ sin provio
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ABRAZADERA
T | P O Referencias de Fabricacion
PERA SRR

ABRAZADERA TIPO PERA s& basan a las especificacionss
generadas por al chenle para su proplo uso,

ABRAZADERA TIPO PER

Caracteristicas Generales

Lavs abrazaderss de Libo tipo pera son placas de
MORID 0on Y emos rogquelados panm sy Tiadon al
becho o semen e esifucluralkes, ersambladas con
boeniBar pars U ajuste an obm

La warilia que debera SUpstar [ abraraden o de
¥

Las abrazaderas se disedan para mantensr la
tulberia en su lugar parmitien 8o Gue esta nd
presents desplazamientos

ACERO AL CARBOMO EN LAMINA GALVANIZADA:
PFARA PRO ZAR LA VIDA UTL DEL AC ABADO SE RECOMIENDA PARA SO INTERIOR EN ATMOSFERASEC
LANTE 5, NI HUMEDAD. RECUBRIMIENTO P ELPROCESD DE INMERSION EN CALIENTE NORMA
AUBRIMENTO DE 17 | micras) COMN APARIENCLA BRILLANTE

ACERO AL CARBOMO EN ACABADOD GALVANIZADO E ROLTICO: (Maberial de linea)
LA DA UTIL DEL AC ABADO SE RE ENDA PARA LSO INTERIOR EN ATMOSFERA
NI HUMEDAD RECUBRIMIENTD POR ELPROCESO DE ELECTRO-DEPOSITACICM D
UIBRIMIENTO DE S A Bum [ micras) CON APARIENCIA BRILLANTE

ACERO WNOMXIDABLE TIPO 304 Y 3
PARA LSO BN AMBIENT AR SALINGS, EXTREMOS, DE USO EXTERIOR ¥ FABRICADA TOMANDO EN
CUENTALANORMATIVIDAD ANSI 304 O 396 EN ACABADO 28

LIBRE DE FILOS CORTANTES, REBABAS, GOLPES, RAYONES, OXIDO YO OTRA
CARACTERISTICA QUE DEMERITE SU CALIDAD,
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ABRAZADERA
TIPO
UNICANAL

ABRAZADERA TIPO UNICANAL

Referencias de Fabricacion

Laes normias de fabricadion quo so emplean pan la manuiaciura da |2 ABRAZADERA,
UMICAMAL se basan alas especificaciones genemdas por el dienbs para su propio uso,
as comd ol mismo disedio modular dol unicanal, Sus harmajes de conaxidn 1o haosn un
componants estnuciucal pam usos diversos,

Caracteristicas Generales

Las abrazaderss do wbo a unimral son dos placas de
BB Son extemos boquelados faf BU INBeTESN an
o umcanal, eneambladas por un lomilla DA B EUEE
L g Y

v Enmd&mrmmm—da

. i m Faver de sspacicanio ol momanis de hacer ¢l
paddo. msi como sy acabado o ecubrimisnio (ver
babda de acabos dol wnscanal)

Las abmzaderss unicanal, se diseftan para mantener la bubena en su lugar
pormitiendo que esta no presenbs desplazamisntos; Trabaja juntamento aon
ol unicanal ol cual dabs astar previamente nslalsdo.

Materiales & Calidad

ACERD AL CARBONO EN ACABADO GALVANIZADD POR INMERSION EM CALIENTE :

EL ACABADQ POR HMERSION EN CALIENTE PERMITE UN SERVICIO TANTO INTERIOR COMO EXTERIOR, AS| COMO EN
AMBIENTES MOUSTRIALES, RECUBRIMIENTO POR EL PROCESD DE INMERSION EM INC NORMAASTM A-123
RECUSRIMENTC DE 35ume55um (micrms) CON AFARIENCIA SEMI OPACA

ACERD AL CARBONO EN ACABADD GALVANIZADD ELECTROLMICO: (Material de linea)

PARA PROLOMGAR LA VIDA UTL DEL ACABADD SE RECOMIENDA PARALUS O INTERIOR EN ATMOSFERA SECA SH
COMTAMIMANTES, NI HUMEDAD, RECUBRIMIENTO POR EL PROCESD DE ELECTRO-DEPOSITACION DE ZINC NORMA
ASTMB-533 RECUBRIMIENTD DE SA Bem [ micras) CON APARIENCIA BRILLANTE

ACERD AL CARBONO EN LAMINA GALVANIZADA: ;

PARA PROLOMGAR LA VIDA UTIL DEL ACABADD SE RECOMIEMDA PARA LSO INTERIOR EH ATMOSFERA SECA SH
CONTAMIHANTE S, NI HUMEDWD, RE CUBRIMEENTO POR EL PROCESD DE INMERSION EM CALIENTE MORMAASTM A-
653 RECUBRIMIENTO DE 1Tpen [ micras) CON APARIENCIABRILLANTE

UBRE DE FILCS CORTANTES, REBARAS, GOLPES RAYOMES, (DO YO OTRA CNRAC TERISTICA OLUE DEMERITE S CALIDAD,
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ABRAZADERA
TlE)O | DERA TIPO UN
U NA Referencias de Fabricacion

Las normas de fabricacion que se emplean para la manulaciura
de la ABRAZADERATIPO LNA se basan a las especiicaciones
genaradas por el cesnbe pars su propio u o,

Caracteristicas Generales

Las abrazadesas de bhubo Bipo ufia 800 phacas de ac
TSl AU S0 o B0 BEcn &0 Mo, pE0, Dech
e manics ssiuchura s, ensambladas oon o berla para su
apite an obra

T
ARITS

AR50

Las atvaraderss se dissflan para mantensr a luberia en su
ugar permiiendo que esta no presente desplazamienios

Materiales & Calidad

REONG EN LAMINA GALVANITADA:
i AR LAVIDA UTL DEL AC ABADD SE REC
= I"HTM ANTE S, HI HUMEDAD. RECUBRIMIENTO POR FLP'W-ESJUE INIEFF-‘I-..;H EN CALIENTE H’Cﬁ MAASTM A-
653 RECUBRIMENTODE 170 [ micris) CON APARIENCLA BRILLANTE

ACERD AL CARBONO EN ACABADO GALVANIZADO ELECTROLITICO: (Materisl de lnsa)

PRRA PROLONGAR LA VIDA UTIL DELAC ABADO SE RE COMIENDAPARA USO INTERIOR EN ATMOSFERA
CONTAMIBMANTE 5, NI HUMEDAD. RECUBRIMIENTO POR ELPROC -
ASTMB-5733 RECLUBRIMIENT DE 5 A Burm | eicras ) COM APARIENCIA BRILLANTE

ACERD MNOXIDABLE T kil
FARA IS0 EM AMBIENT MOSVOS, SALINOS, EXTREMOS, DE USD EXTERIOR Y FABRICADA TOMANDO BN
CUENTALANORMATIADAD ANS| 304 O 395 EN ACABADD 28

LIBRE DE FILOS CORTANTES, REBABAS, GOLPES, RAYONES, OXIDOQ ¥/ OTRA
CARACTERISTICA QUE DEMERITE SU CALIDAD.
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UNICANALES

INFORMACION TECNICA DEL PRODUCTO



UNICANAL
PROTORBA
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PERFILES METALICOS LIGEROS ¥ ESTRUCTURALES PARA SU CONSTRUCCION
e e T e e e e L e e R )

Canal Metdlico Ligero y Estructural

1o en lonmma U se ullea pora i
| rrkarica | :|I|I|-"-

Peralte
410 (158
6.35 (212)
8.20 (358)
15.24 (67

Lo largos sspecioles e pusden lobsdcon o rolicitud del clients aplican restric clones.
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PERFILES
METALICOS
PROTORBA




Canal Listén Ligere y Estruchural
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“Longitudes sspeciole: se realizan bajo pedido, aplicon estdccliones.
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PERFILES
METALICOS
PROTORBA




PROTORBALX

PROVEEDORA DE TORNILLOS DEL BAJIO

El soporte de tus proyectos
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